€ BHS-SONTHOFEN

Weiterentwickelter
Rotorshredder vorgestellt

Auf Basis der langjihrigen Betriebserfahrungen bei Kunden hat BHS-Sontho-
fen seinen Rotorshredder nun weiter optimiert. Die Maschine zeichnet sich
durch héhere VerschleiBfestigkeit und Wartungsfreundlichkeit aus. In den
jiingsten Projekten konnte sich der Rotorshredder vor allem in den Anwen-
dungen Miillverbrennungsasche (MVA) und Elektronikschrott, bei leichten
Metallschrotten und der WeiBblechaufbereitung beweisen.
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Anpassbar
Beim BHS-Rotorshredder lasst
sich die Werkzeugkonfigura-
tion des vertikalen Rotors an
die Aufgabenstellung anpassen.
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Als einer der Technologiefiihrer fiir das Recy-
cling von metallhaltigen Verbundstoffen und
industriellen Abféllen setzt BHS auf kontinuierli-
che Entwicklung. In die jlingste Generation des
Rotorshredders sind die Praxiserfahrungen der
Kunden aus unterschiedlichen Anwendungen
eingeflossen. Auf dieser Basis wurde die Maschi-
ne nun gezielt optimiert. »Wir schétzen den Dia-
log mit unseren langjdhrigen Kunden und versu-
chen, die Verbesserungswiinsche bestmoglich in
das Maschinendesign einflieen zu lassen, so Ul-
rich Kanzleiter, Area Sales Manager DACH.

Zu den Aufgabematerialien zdhlen neben
Elektronikschrott auch Motoranker und Elekt-
romotoren, Aluminiumschrott, Automobil-Sh-
redder-Restfraktionen (ASR), Miillverbrennungs-
schrotte und Miillverbrennungsschlacken sowie
leichte Metallschrotte wie sie beispielsweise in
MBA-(mechanisch-biologische ~ Abfallbehand-
lungsanlage)- und DSD-(LVP Verpackungen-)Sor-
tieranlagen anfallen.

Optimierte VerschleiBfestigkeit

Der BHS-Rotorshredder zerkleinert, vereinzelt
und schlie8t metallhaltige Wert-, Rest- und Ver-
bundstoffe optimal auf. Durch Prall-, Schlag- und
Scherkrifte bearbeiten die Zerkleinerungswerk-
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Der BHS-Rotorshredder zerkleinert und schlieBt
metallhaltige Wert-, Rest- und Verbundstoffe optimal auf.

zeuge das Aufgabegut sehr intensiv. Resultat ist
ein selektiver Aufschluss: Materialverbunde wer-
den getrennt und die Stiickgréflen gezielt redu-
ziert und fiir eine nachfolgende Sortierung frei-
gelegt. Der Spaltrost wurde massiver und mit ei-
ner anderen Aufteilung der Offnungen verdndert.
Dadurch gewinnt die Maschine an Verschleil3fes-
tigkeit und Wartungsfreundlichkeit.

Eine zweite Optimierung betrifft den Storstoff-
schieber. BHS hat diesen so angepasst, dass sich
Storstoffe durch einen gréReren Spalt noch rei-
bungsloser aus der Maschine ausschleusen las-
sen. »Wir haben die Standfestigkeit des Rotor-
shredders speziell fiir besonders abrasive Mate-
rialien weiterentwickelt. Auch der Steuerungsab-
lauf fiir die Schwerteilerkennung ist wesentlich
verbessertk, sagt der verantwortliche Konstruk-
teur Stefan Schratt. ;
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