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Greater wear resistance and ease of maintenance

BHS-Sonthofen launches further optimised
rotor shredder on the market

Hohere Verschleif3festigkeit und Wartungsfreundlichkeit

BHS-Sonthofen mit weiterentwickeltem
Rotorshredder am Markt

The BHS type RS rotor
shredder optimally shreds
and isolates valuable,
residual and composite
materials containing
metal. The latest genera-
tion is characterised

by even greater

wear resistance

Der BHS Rotorshredder
vom Typ RS zerkleinert
und schliet metallhal-
tige Wert-, Rest- und
Verbundstoffe opti-

mal auf. Die neueste
Generation zeichnet

sich durch noch héhere
VerschleiBfestigkeit aus
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BHS-Sonthofen has now further optimised its
rotor shredder based on many years of operat-
ing experience with customers. The machine is
characterised by greater wear resistance and
ease of maintenance. In recent projects, the
rotor shredder has proven itself particularly in
the applications of waste incinerator bottom ash
(IBA) and electronic scrap, light metal scrap and
white lead processing.

As one of the technology leaders in the recycling of

metal-containing composite materials and industrial

waste, BHS is committed to continuous development.

The latest generation of the rotor shredder incorpo-

rates the practical experience of customers from vari-
ous applications. The
machine has now
been

specifi-
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BHS-Sonthofen hat auf Basis der langjghri-
gen Betriebserfahrungen bei Kunden sei-
nen Rotorshredder nun weiter optimiert.
Die Maschine zeichnet sich durch hdhere
VerschleiBfestigkeit und Wartungsfreundlichkeit
aus. In den jlingsten Projekten konnte sich der
Rotorshredder vor allem in den Anwendungen
Miillverbrennungsasche (MVA) und Elektronik-
schrott, bei leichten Metallschrotten und der
WeiBblechaufbereitung beweisen.

Als einer der Technologiefithrer fiir das Recycling
von metallhaltigen Verbundstoffen und industriellen
Abfillen setzt BHS auf kontinuierliche Entwicklung.
In die jiingste Generation des Rotorshredders sind die
Praxiserfahrungen der Kunden aus unterschiedlichen
Anwendungen eingeflossen. Auf dieser Basis wurde
die Maschine nun gezielt optimiert. ,,Wir schitzen
den Dialog mit unseren langjihrigen Kunden und
versuchen die Verbesserungswiinsche best-
moglich in das Maschinendesign
einflieBen zu lassen®, berich-
tet Ulrich Kanzleiter, Area Sales

Manager DACH.
Der BHS Rotorshredder zer-
kleinert, vereinzelt und schlieBt
metallhaltige Wert-, Rest- und
Verbundstofte optimal auf. Durch
Prall-, Schlag- und Scherkrifte
bearbeiten die Zerkleinerungswerk-
zeuge das Aufgabegut sehr intensiv. Resultat
ist ein selektiver Aufschluss: Materialverbunde
werden getrennt und die StiickgroBen gezielt
reduziert und flir eine nachfolgende Sortierung

freigelegt.

Der Spaltrost wurde massiver und mit einer ande-
ren Aufteilung der Offnungen verindert. Dadurch
gewinnt die Maschine an VerschleiBfestigkeit und
Wartungsfreundlichkeit. Eine zweite Optimierung
betrifft den Storstoffschieber. BHS hat diesen so
angepasst, dass sich Storstoffe durch einen gréBeren
Spalt noch reibungsloser aus der Maschine aus-
schleusen lassen. ,,Wir haben die Standfestig-
keit des Rotorshredders speziell fiir besonders
abrasive Materialien weiterentwickelt. Auch der
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cally optimised on this basis. “We value the dialogue
with our long-standing customers and try to incor-
porate their improvement requests into the machine
design in the best possible way,” reports Ulrich
Kanzleiter, Area Sales Manager DACH.

The BHS rotor shredder optimally shreds, separates
and isolates valuable, residual and composite materi-
als containing metal. The shredding tools exert a high
intense stress on the feed materials through impact,
shock and shearing forces. The result is selective dis-
integration: material composites are separated and the
piece sizes are specifically reduced and exposed for
subsequent sorting.

The slatted grate has been made more solid and
the openings have been redesigned. This makes the
machine more wear-resistant and easier to maintain. A
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Steuerungsablauf fiir die Schwerteilerkennung ist
wesentlich verbessert und konnte sich bei Miillver-
brennungsschlacke und Elektronikschrott bereits zur
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Abrasive materials such
as waste incineration ash
or electronic scrap are
particularly suitable for
processing on the BHS
rotor shredder

Abrasive Materialien wie
Miillverbrennungsasche
oder Elektronikschrott
sind zur Verarbeitung auf
dem BHS Rotorshredder
besonders gut geeignet

Overall, the rotor shredder achieves
an ideal output result for a variety

of different feed materials, which
customers at our test centre

confirm time and time again

vollen Kundenzufriedenheit im Einsatz beweisen®,
sagt der verantwortliche Konstrukteur Stefan Schratt.
,»Insgesamt erzielt der Rotorshredder fiir eine Vielzahl
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In principle, all devices
and products that have a
cable or battery are con-
sidered electronic waste.
The variety of old appli-
ances is therefore large:
from disused computers,
hoovers and telephones
to electronic toys, etc.
Grundsétzlich gehs-

ren alle Geréte und
Produkte, die ein Kabel
oder einen Akku haben,
zum Elektroschrott. Die
Vielfalt an Altgeréten ist
daher groB3: von ausge-
dienten Computern liber
Staubsauger und Telefone
bis hin zu Elektronikspiel-
zeugen, etc.
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With the BHS

Rotorshredder (RS), the

tool configuration of

the vertical rotor can be
adapted to the task at
hand and maintenance

accessibility is ideal

Beim BHS Rotorshredder

(RS) lasst sich die
Werkzeugkonfiguration
des vertikalen Rotors an
die Aufgabenstellung

anpassen und die

Wartungszugénglichkeit
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ist ideal

second optimisation concerns the automatic slider for
impurities. BHS has adapted it so that impurities can
be discharged from the machine even more smoothly
through a larger gap. “We have further developed the
stability of the rotor shredder especially for particularly
abrasive materials. The control sequence for recognis-
ing heavy parts has also been significantly improved
and has already proven itself in use with waste incin-
eration slag and electronic scrap to the full satisfaction
of our customers,” says the responsible design engineer
Stefan Schratt. “Overall, the rotor shredder achieves
an ideal output result for a variety of different feed
materials, which customers at our test centre confirm
time and time again.”

In addition to electronic scrap, the feed materi-
als include motor armatures and electric motors
(so-called “meatballs”), aluminium scrap, automotive
shredder residue fractions (ASR), waste incineration
scrap and waste incineration slag, as well as light metal
scrap such as that produced in MBT (mechanical-
biological waste treatment plant) and DSD (waste
packaging) sorting plants.

The new generation of rotor shredders impresses with
its robustness, uncomplicated maintenance and versa-
tile application options.
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an unterschiedlichen Aufgabematerialien ein ideales
Output-Ergebnis, welches Kunden bei uns im Test
Center immer wieder bestitigen.*

Zu den Aufgabematerialien zihlen neben Elektronik-
schrott auch Motoranker und Elektromotoren (soge-
nannte ,,Meatballs*), Aluminiumschrott, Automobil
Shredder-Restfraktionen (ASR), Miillverbrennungs-
schrotte und Miillverbrennungsschlacken, sowie leichte
Metallschrotte wie sie beispielsweise in MBA (mecha-
nisch-biologische Abfallbehandlungsanlage)- und DSD
(LVP Verpackungen)-Sortieranlagen anfallen.

Die neue Generation Rotorshredder besticht durch
ihre Robustheit, die unkomplizierte Wartung und ihre
vielseitigen Einsatzmoglichkeiten.

www.bhs-sonthofen.de
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