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Temperatursensible Produkte verarbeiten

Vakuumtrocknung
von Aminosauren

Sie sind die Bausteine des Lebens und wichtig fiir unsere Gesundheit: Aminosiuren.

Fiir die pharmazeutische und medizinische Industrie in Europa produziert die Amino

GmbH diese erfolgreich im niedersichsischen Frellstedt. Seit vielen Jahren setzt sie
dabei bereits auf Technologien von BHS-Sonthofen. Im Mittelpunkt steht die Vaku-
umtrocknung, die bei temperatursensiblen Produkten enorme Vorteile bietet.

Arm'.noséiuren stellen organische Verbin-
dungen dar, aus denen Proteine bestehen,
die in unserem Korper eine wichtige Rolle
spielen. So sind beispielsweise Arginin, Cy-
stein oder Lysin an vielen Prozessen betei-
ligt. Insgesamt gibt es 20 Aminosduren, die
fiir den Menschen wichtig sind, wobei der
Kérper nur neun davon selbstindig produ-
ziert. Andere Bausteine wie Leucin oder

Threonin miissen folglich iiber die Nahrung
aufgenommen werden. Bereits seit 1958
produziert die Amino GmbH simtliche
Aminosiuren in hdchster Qualitit fiir ein
breites Anwendungsspektrum.

Hoher Qualitdtsanspruch
Zu diesen Anwendungen zihlen unter ande-
rem aktive pharmazeutische Wirkstoffe
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mmmm® Amino produziert reine, hochwertig aufbereitete Aminosiuren — unter anderem fiir Baby-
nahrung und Arzneimittel
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(APIs) sowie der Einsatz der Nahrstoffe in
der parenteralen Ernihrung und insbeson-
dere Siuglings- und Kleinkindernahrung:
Sensible Produkte also, fiir deren Herstel-
lung besonders strenge Anforderungen gel-
ten. Amino hat sich systematisch an diesem
Marktumfeld ausgerichtet und stimmt die
Produkte exakt auf den Bedarf ihrer interna-
tionalen Kunden ab. Dieser Anspruch spie-
gelt sich in dem Slogan ,,Hochwertig, rein
und just in time" wider, mit dem Amino
seine Produkte bewirbt. ,, Wir beliefern die
pharmazeutische Industrie und die Indus-
trie der Kleinkindnahrung und haben da-
durch einen besonders hohen Qualititsan-
spruch. Mikrobielle Kontaminationen sind
bei uns ein absolutes No-Go*, sagt Kai-Phi-
lipp Thomas, Vertriebsleiter bei Amino.

Vakuumtrocknung schiitzt Produkte
Eine zentrale Anforderung an die Produkti-
onstechnologien ergibt sich aus den Eigen-
schaften von Aminosiuren, bei denen es
sich aufgrund ihrer Struktur um ein beson-
ders temperaturempfindliches Produkt han-
delt. Fiir Amino ist es daher essenziell, dass
iiber die gesamte Prozesskette Verfahren
zum Einsatz kommen, die hierfiir geeignet
sind. Die vertikal gebauten Konustrockner
von BHS, die iiber die Trocknung im Vaku-
um bei niedrigen Temperaturen eine beson-
ders produktschonende Verarbeitung er-
méglichen, haben sich als passende Techno-
logien erwiesen.

BHS-Konustrockner bestehen aus einem ver-
tikalen, konusférmigen Behilter mit wand-
gingig eingebauten Mischwendeln. Das be-
reits wihrend der Befiillung der Maschine
anliegende Vakuum lisst das enthaltene Was-

ser sofort verdampfen. Herkémmliche Tech-
nologien arbeiten mit héheren Temperatu-
ren, die das Produkt schidigen kénnen.

Wendelmischer minimiert Scherkréfte
Doch nicht nur hohe Temperaturen haben
einen negativen Einfluss auf das Produkt,
sondern auch eine starke mechanische Be-
anspruchung kann Aminoséuren schidigen.
Das Mischprinzip der Konustrockner schont
das Produkt. Die Mischwendel befordert das
Produkt entlang der beheizten Behilterwand
nach oben. Gleichzeitig sinkt es im Innern
des Prozessraums wieder nach unten. Das
Produkt wird also stindig bewegt, was fiir
eine gleichmiBige Warmeverteilung und
einheitliche Produktfeuchte sorgt. Fiir die
weitere Verarbeitung der Aminosduren ist
entscheidend, dass die PartikelgroBenvertei-
lung zwischen Eintrag in die Maschine und
Aus&ag nicht verdndert wird. Hier zeigt
sich der entscheidende Vorteil der BHS-
Technologie: Die Scherkrifte auf das Pro-
dukt werden durch das Wendelmischprinzip
minimiert. ‘

Der Trockner arbeitet zudem chargenweise.
Denn: Jedes Produkt von Amino hat eigene
Anspriiche an die Temperatur oder Rest-
feuchte. Auf diese GroBen ldsst sich im
Batch-Betrieb viel besser Einfluss nehmen.

Effektive Reinigung, keine Risiken

In der Produktionsanlage von Amino wer-
den verschiedene Produkte hergestellt. Da-
mit das effizient gelingt, miissen die Ma-
schinen schnell und restarm entleert werden
kénnen. Durch die vertikale Bauweise der
Trockner und das geschlossene System wer-
den potenzielle Risiken wie Kreuzkontami-

nationen, Bakterienwachstum oder schadli-

che duBere Einfliisse wirkungsvoll vermie-
den. Im Gegensatz zum Schaufeltrockner
zeichnet sich der Konustrockner durch opti-
male Winkel aus, die einen Siloeffekt erzeu-
gen und somit gewahrleisten, dass das Pro-
dukt vollstindig ausgetragen wird.

Zwei Konustrockner mit 8500 |

Heute trifft Amino auf einen global wach-
senden Markt. ,,Aufgrund der steigenden
Nachfrage nach essenziellen Aminosduren
sind wir in den letzten Jahren stark gewach-
sen. Auch unser Produktspektrum haben wir
kontinuierlich erweitert”, erklart Gerrit
Dierking, Herstellungsleiter bei Amino. Da-
her war in den letzten Jahren eine Losung
erforderlich, die noch groBere Produktmen-
gen bewdltigt.

Nachdem BHS zuletzt im Jahr 2019 einen
kontinuierlichen Vakuum-Taktbandfilter BF
100-030 mit nachgeschaltetem Trockner
HVW-T 2500 geliefert hatte, entschied sich
Amino zwei Jahre spiter fiir eine neue Pro-
duktionslinie mit wesentlich groBerem
Durchsatz bestehend aus zwei baugleichen
Konustrocknern HVW-T 8500 in pharmage-
rechter cGMP-Ausfiihrung.

Semi-kontinuierlicher Betrieb

Um diesen hohen Durchsatz zu gewdhrleis-
ten, entwickelte BHS ein Verfahren mit einer
besonderen Form der Befiillung der Trock-
ner. Der zweite Trockner wird befiillt, wenn
der erste seinen maximalen Fiillstand er-
reicht hat. Das heiBt: In einem ausgekliigel-
ten Schleusensystem erfolgt die Beschi-
ckung der Trockner wechselseitig und im
Vakuum. Dadurch wird der Batch-Betrieb zu

Zwei baugleiche BHS-Konu-
strockner HVW-T 8500 be-
finden sich im Einsatz bei
Amino. Die Maschinen wer-
den im Vakuum wechselseitig
befiillt und laufen im semi-
kontinuierlichen Betrieb.

einer semi-kontinuierlichen Produktions-
weise und die Durchlaufzeit fiir eine Charge
deutlich verkiirzt. Die Befiillung erfolgt {iber
zwei Schilzentrifugen mit vakuumfestem
Austrag, um bereits wihrend der Befiillung
im Vakuum zu trocknen. Ist der Trockner
vollstindig befiillt, wird das Eintragsventil
geschlossen und die volle Trockenleistung
erreicht. Durch die Produktkithlung im An-
schluss an den Trocknungsschritt im glei-
chen Apparat lieB sich eine deutliche Kos-
tenreduzierung erzielen. ,Heiz- und Kiihl-
technologie mit Primdr- und Sekundarkreis-
lauf waren Bestandteil des gelieferten Sys-
tems”, sagt Gerrit Dierking. ,,Fiir uns ist das
an dieser Stelle die exakt passende Technik.”
Im letzten Verfahrensschritt werden die
Aminosiuren kontrolliert ausgetragen und
verkaufsfertig in Big Bags abgepackt.

Beide Konustrockner sind in einer Totraum-
minimierten Ausfithrung installiert, weisen
groBziigige Radien auf und lassen sich dank
CIP-Reinigungsdiisen duflerst effizient reini-
gen. Amino profitiert somit von einem ins-
gesamt wartungsarmen Betriebsablauf.
www.prozesstechnik-online.de
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