BHS Zerkleinerungstechnik

Fragebogen fiir Zerkleinerungsaufgaben

BHS

SONTHOFEN

Zur Beurteilung Ihrer Aufbereitungsaufgabe bendétigen wir einige Angaben. Diese dienen als Grundlage fur die Auswahl des entsprechenden
Brechers, dessen Konfiguration und GréBe. Daher bitten wir Sie, die nachfolgenden Fragen maéglichst umfassend zu beantworten.

1. lhre Kontaktdaten

Firma:

Ansprechpartner: QO Herr Q Frau

Abteilung:

StraBe: Hausnummer:

PLZ / Ort: Land:

Telefon: Mobil:

E-Mail: Website:

In welcher/n Industrie/n und Anwendung/en sind Sie tatig?

Herstellung von: [ splitte [] sande [] punger
[] Andere:

Ziel des Projektes:

|:| Erhohung / Erweiterung der Kapazitat

[] Andere:

[] Neuer/s Prozess/Verfahren

[ Ersatz einer bestehenden Technik

[J Kubizieren / Veredeln

[ F&E-Projekt

[] selektive Zerkleinerung

Aktueller Prozess?

Was soll verbessert werden?

3. Materialdaten

Materialart:

Vorgebrochen: O Ja

Wenn Ja, mit welcher Technologie:

O Nein

Materialform:

Los-Angeles-Wert:

Mohshérte:

Arbeitsindex nach Bond: kWh/t Feuchte: %
Brechbarkeits-Koeffizient LBK: % Temperatur: °C
Abrasivitats-Koeffizient LAK: g/t

Andere:
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4. Anwendungsdaten

BHS

SONTHOFEN

Aufgabekornung: mm Nutzkorn:

Menge Nutzkorn: t/h

Ziele innerhalb des Nutzkorns: (z.B. max. 10 % Fuller < 63 um in 0-2 mm)

Umgebungstemperatur: °C

Andere:

Bitte senden Sie den ausgefullten Fragebogen an lhren Ansprechpartner bei BHS-Sonthofen GmbH
oder an die E-Mail-Adresse crushing@bhs-sonthofen.com

Per E-Mail an BHS-Sonthofen senden
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