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Allgemeine Unternehmensdaten

Firmenname:

Firmenanschrift:

Land:

Abteilung:

Ansprechpartner:

Telefon:

E-Mail: Homepage:

Projektname:

Ziel des Projekts

[ Mischen [JGranulieren  [] Coaten [J Anfeuchten  [] Neutralisieren

O Sonstiges:

Stoffdaten Eingangsprodukt Feststoff

Produkt Anteil Gew. — % Schuttdichte kg/l max. Korngréfe mm Feuchte %

Eigenschaften Feststoff

[ stichfest [ klebrig [ klumpig [ krumelig [ rieselfahig [ pulverig [ schieiBend

[ korrosiv

Stoffdaten Eingangsprodukt Flissigkeit

Produkt Anteil Gew. — % Dichte kg/| Viskositat mPas
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Endprodukt

Endfeuchte in %: Schuttdichte in kg/dm3:

Eigenschaften Endprodukt

[flussig [ flienfahig ] pumpbar [ pastos [] stichfest [ klebrig ] klumpig

[J krumelig [ rieselfahig [ pulverig [J schleiBend

Mischverhalten

ja nein
Ist mit der Bildung von Agglomeraten zu rechnen? O O
Ist mit der Bildung von Briiden zu rechnen? @) O
Ist eine Reaktion zu erwarten? O O
Sind fur dieses Produkt schon Mischer im Einsatz? @) O
Wenn ja, welche Art von Mischer?
Explosionsschutz

ja nein
Liegt eine explosionsfahige Atmosphére vor? O O

Explosionszonen innen:

Explosionszonen auBen:

Temperaturklassen:

Betriebsdaten

Mit welchen Aggregaten werden die Produkte in den Mischer dosiert?

Betriebsart: [[] Charge [] Kontinuierlich  [[] Beides moglich

Vorgegebenes Chargenvolumen in Litern:

In welcher Zeit fallt eine Charge an?
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Betriebsdaten (fortsetzung)

Durchsatzleistung im kontinuierlichem Betrieb in kg/h:

Material Maschine: ~ [] NSt []1.4301 (SS 304) []1.4404/1.4571 (SS316L)  Sonstige:

Weitere Materialanforderungen:

Projektinformationen

Ausgangsbasis (bestehende Anlage, Neuanlage, etc.):

Investitionsziele (Kostensenkung, Ersatzinvestition, Erfillung UmweltschutzmaBnahme, etc.)

Projektvolumen gesamt:

Projektvolumen Misch- / Trocknungstechnik:

Projektstadium: O Kostenschatzung O Vorprojekt O Budget genehmigt

Realisierungszeitraum:

Spezielle Winsche:

Ort / Datum:

Unterschrift / Ausgefillt von:

Per E-Mail an BHS-Sonthofen senden
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