BHS Sonthofen

Mehr Output — geringerer Verschlei3

BHS Senthofen legt den Fo-
kus auf die Feinaufbereitung
von metallhaltigen Reststof-
fen — beispielsweise aus der
Autaomabilverwer-
tung oder Elekt-
ro- und Elektro-
nikschrott. Einen
7weiten  Schwer-
punkt bildet das in
verschieden Referenzen
erprobte Verfahren zum Recy-
cling von Lithium-lonen-Batterien.
Als Exponate prasentiert BHS pas-
send dazu die Rotorprallmihle mit
neuem Hammerdesign, einen Hori-
zontaltrockner sowie einen Trenn-
tisch.

Beim Messeauftritt steht die
Feinaufbereitung von verschiede-
nen metallhaltigen Reststoffen im
Vordergrund, wie zum Beispiel aus
der Automobilverwertung (ASR),
E-Schrott aber auch Mdllverbren-
nungsasche (MVA). ,BHS-Sontho-
fen hat mit umfangreichen Tests
sein Veriahren zur Feinaufbereitung
weiterentwickelt und so die Out-
put-Qualitdt weiter verbessert”,
erklart Daniel Weber, Leiter des
Geschéftsbereichs Recycling & Um-
welt. ,Das Verfahren funktioniert
unter BerUcksichtigung von mate-
rialspezifischen Anforderungen fir
ASR genauso wie zur Feinaufberei-
tung samtlicher weiterer metallhal-
tiger Materialien wie Elektro- und
Elektronikschrott oder Kabelreste. “

Herzstick des Verfahrens zur
Feinaufbereitung ist die Rotorprall-
mahle, die BHS mit neuem Ham-
merdesign auf der Messe prasen-
tiert. Die Rotorprallmiihle vom Typ
RPMX ist ein Hochleistungs-Zerklei-
nerer, der mit seinem Schlagerrotor
und der speziellen Ringpanzerung
Malstabe in der Feinaufbereitung

Ein neues Himmerdesign der Rotorpralimihle
vom Typ RPMX verbessert die Qutput-Qualitat bei
Aufschluss und Verkugelung von metallhaltigen
Verbundstoffen. Fola: AHS

und Metallrickgewinnung setzen
soll. Die Maschine trennt Material-
verbunde und entfernt Kabelum-
mantelungen und andere an Me-
tallen anhaftende Stoffe. Das neue
Hammerdesign der Rotorprallmihle
optimiert den Aufschluss und die
Verkugelung des Outputs deut-
lich — bei gleichzeitig geringerem
VerschleiB. Durch die verbesserte
Output-Qualitat sind weniger, be-
ziehungsweise kurzere Durchlaufe
notig, weswegen die Durchsatz-
leistung héher ist. Zudem stellt BHS
ein neues Wartungskonzept flr die
Maschine vor, das Wartungs- und
Inspektionsarbeiten durch den Be-
treiber vereinfacht und in Kombina-
tion mit dem neuen Hdmmerdesign
fur eine hohe Maschinenverfligbar-
keit sorgt.

Einen zweiten Schwerpunkt
setzt das Unternehmen beim Recy-
cling von Lithium-lonen-Batterien.
BHS hat hierzu eine mechanische
Komplettldésung entwickelt, deren
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Fokus auf einer hohen Riickgewin-
nungsquote der enthaltenen Res-
sourcen liegt. Das Verfahren wur-
de bereits weltweit bei Kunden
erprobt. Dank des durchgangig
inerten Prozesses vom Zerklei-
nerer bis zum Trockner las-
sen sich Gefahren
wie Brande oder

das  Awustreten
von giftigen Ga-
sen  vermeiden.

Messebesucher er-
wartet der Horizont-
altrockner vom Typ HTC

140, der bei diesem Ver-
fahren zum Einsatz kommt.

Im Prozess setzt der Trockner

ein Vakuum an und heizt die vor-
zerkleinerten Batterien auf, um po-
tenziell toxische Bestandteile sicher
zu verdampfen. Nach der Trocknung
gent keine Gefahr mehr von den
zerkleinerten Batterien aus.

Aus dem neuen Technologie-
bereich Trenn-, Sortier- und Klas-
siertechnik wird am Messestand
ein Trenntisch von BHS und RW
Recycling World zu sehen sein. An
dem Schweizer Unternehmen ist
BHS-Sonthofen seit 2021 beteiligt.
Die Kooperation erlaubt es, Produk-
te aus der Trenn-, Sortier- und Klas-
siertechnik in Veerfahren von BHS 2u
integrieren, um L&sungen aus einer
Hand anzubieten — so zum Beispiel
bei dem Feinaufbereitungsverfah-
ren. Mit der dadurch erweiterten
Wertschdpfungstiefe und Verfah-
renskompetenz hat die Unterneh-
mensgruppe aus Sonthofen ihre
Position als Technologiefihrer fur
das Recycling von metallhaltigen
Verbundstoffen und industriellen
Abfallen weiter gestarkt.
www bhs-sonthofen .de



