DKX
Doppelwellen-Chargenmischer

Der MaBstab in der Mischtechnik

BHS

SONTHOFEN

TRANSFORMING
MATERIALS
INTO VALUE
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TRANSFORMING MATERIALS INTO VALUE BHS

SONTHOFEN

Das Unternehmen

Die BHS-Sonthofen GmbH ist eine inhabergeflihrte Unterneh-
mensgruppe des Maschinen- und Anlagenbaus mit Stammsitz
in Sonthofen (Allgau). Das Unternehmen bietet technische Lo-
sungen und Beratungsleistungen auf dem Gebiet der mecha-
nischen Verfahrenstechnik mit den Schwerpunkten Mischen,
Zerkleinern, Recyceln und Filtrieren. Mit mehr als 400 Mitar-
beitern und mehreren Tochtergesellschaften ist BHS-Sonthofen
weltweit prasent.

Uber 130 Jahre Erfahrung in der Mischtechnik

Der erste Doppelwellen-Chargenmischer wurde bereits 1888
von BHS-Sonthofen erfunden und seitdem konsequent wei-
terentwickelt. Heute ist der BHS Mischer der MaBstab in der
Mischtechnik. Weltweit werden tausende BHS Mischer einge-
setzt, welche Tag fUr Tag zuverlassig ihren Dienst erfillen.

Mischversuche im BHS Technikum

BHS bietet mit dem hauseigenen Technikum in Sonthofen die
Moglichkeit Mischversuche mit kundeneigenen Materialien
durchzufthren. Dartber hinaus kénnen Labormischer direkt
beim Kunden betrieben werden, um in anspruchsvollen Fallen
Problemlésungen zu erarbeiten.

Kompetenter Kooperationspartner

Fur zahlreiche Mischanlagenhersteller sind wir weltweit der
kompetente und leistungsfahige Systempartner in der Misch-
technik.

Weltweiter Service

Mit technischem Kundendienst und Ersatzteillagern auf drei
Kontinenten fur alle Maschinentypen, auch flr Mischer éalterer
Baujahre, bietet BHS weltweit einen schnellen und zuverlassi-
gen Service.

www.bhs-sonthofen.com




DOPPELWELLEN-CHARGENMISCHER

BHS Doppelwellen-Chargenmischer

Die Doppelwellen-Mischtechnik ist fir alle Rezepturen geeignet
und bietet hierfur umfassende Vorteile. Das Mischverfahren hat
entscheidende Auswirkungen auf die Qualitat des hergestellten
Mischguts und die Wirtschaftlichkeit des Herstellprozesses.
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Konstant zuverlassiges Mischergebnis

Durch die ausgereifte Gestaltung und Anordnung der Misch-
werkzeuge erreichen Sie Charge fur Charge eine gleichbleibend
hohe Mischguthomogenitat bei kurzen Mischzyklen.

Wartungsfreundliche und robuste Konstruktion

Unsere Maschinen zeichnen sich durch eine robuste, langlebi-
ge Konstruktion, kompakte Bauweise und eine leichte Zugang-
lichkeit bei Wartungsarbeiten aus.

Umfangreiches Baukastensystem

Wir verfligen Uber eine breite Typenvielfalt an MischergroBen
und Zubehor. Durch ein umfangreiches Baukastensystem kann
unser Doppelwellen-Chargenmischer genau auf Ihre Bedirf-
nisse angepasst werden.



MISCHERKONFIGURATION

ANWENDUNGSGERECHTE
MISCHERKONFIGURATION

Je nach Aufgabenstellung bieten wir neben unserer Standard-
konfiguration zahlreiche Moglichkeiten flir eine individuelle An-
passung lhres Doppelwellen-Chargenmischers an.

Antriebsleistung

Unser Doppelwellen-Chargenmischer kann mit unterschiedli-
chen Antriebsausftihrungen, bezogen auf das maximal beno-
tigte Drehmoment, ausgelegt werden.

Drehzahl

Zur Anpassung der Froude-Zahl an die jeweilige Mischaufga-
be kann der Mischer mit unterschiedlicher Drehzahl, mit pol-
umschaltbarem Antrieb oder mit Frequenzumrichter betrieben
werden.

Beschickungsreihenfolge

Die raumliche Anordnung der Einlaufe und die Reihenfolge der
Beschickung beeinflussen das Mischergebnis und die Misch-
zeit. Wir verfligen Uber das Know-how flr eine optimale Be-
schickung.

Entleerung

Je nach Aufgabenstellung und Anlagenerfordernissen stehen
fur die Entleerung des Mischers diverse Entleerschieber, auch
in geteilter Ausfiihrung sowie Entleerklappen zur Verflgung.



PRODUKTPROGRAMM

UNSER BREITES DKX PRODUKTPROGRAMM

Mit dem umfassenden Angebot an Doppelwellen-Chargen-
mischern bietet BHS-Sonthofen fir jeden Bedarf die richtige,
zukunftssichere Losung. Je nach Einsatzbereich kdnnen Sie
zwischen folgenden Mischern wahlen:

Mogliche Grundkonfigurationen der Maschine

DKX: Das Kraftpaket fiir hochste Betriebssicherheit
DKXS: Der Allrounder
DKXN: Die wirtschaftliche Losung fiir Transportbeton

Daneben gibt es je nach Anwendungsfall Mischer mit vielfal-
tigen Konfigurationsmoglichkeiten der Mischwerke, Antriebe,
Entleermdglichkeiten etc.

Die Doppelwellen-Chargenmischer von BHS sind in GréBen von
0,50 bis 9,00 m3 verflgbar und kénnen je nach Anspruch mit
einer Reihe von Zusatzoptionen ausgestattet werden. Profitie-
ren Sie bei der Auswahl des Mischers fur Ihre Anwendung von
unseren erfahrenen und kompetenten Fachleuten.

Anwendung

www.bhs-sonthofen.com

DKXN DKXD DKXG

Pumpbeton

Transportbeton

Transportbeton AufgabegroBe bis 64 mm

Spritzbeton

Nassmortel

Estrich

Fertigteilbereich

SVB

Sonderbetone

Magerbeton HGT

Schwerbeton > 2,4 t/m?

Grobkorngemische je nach MaschinengréBe - 160 mm

Gemische fiir Betonsteinproduktion




FUNKTION UND MISCHPRINZIP

VORTEIL DES DREIDIMENSIONALEN
MISCHPRINZIPS

Im Gegensatz zur kreisférmigen Bewegung anderer Mischsys-
teme flhrt das dreidimensionale Mischprinzip des Doppelwel-
len-Chargenmischers zu einem intensiveren Materialaustausch
und somit zu kirzeren Mischzeiten bei weniger Energiebedarf.

Funktionsprinzip: Wendelmischwerk

Funktionsprinzip: Mischgutbewegung

BHS Wendelmischwerk

» Anordnung der Mischwerkzeuge in Form einer
unterbrochenen Wendel je Mischwelle

» Zwei gegenldufig drehende Mischwellen mit einem
Uberschneidungsbereich der Mischwerkzeuge in der
Langsmitte des Mischers

» Konterschaufeln am Wellenende

» Schonende Umfangsgeschwindigkeit der Mischschaufeln

Mischprinzip

» Erzeugung eines kreisférmigen dreidimensionalen
Bewegungsverlaufs des gesamten Mischguts

» Intensiver Materialaustausch im turbulenten
Uberschneidungsbereich der beiden Mischkreise

» Optimale Umsetzung der eingebrachten Energie in intensive
Relativbewegungen des Mischguts

» Das gesamte Materialvolumen ist jederzeit in den
Mischprozess einbezogen



www.bhs-sonthofen.com

ERGEBNIS

Qualitat und Wirtschaftlichkeit

Konstant hohe Mischguthomogenitat bei kurzen 100
Mischzeiten 95

» Rascher Anstieg der Mischguthomogenitat durch intensiven 85

Materialaustausch
» Gleichbleibende Konsistenz und Homogenitat bei jedem
Mischzyklus
50
Optimale Energieausnutzung

» Hohe Mischleistungen trotz niedriger Drehzahl

» Erhaltung der Kornstruktur der einzelnen
Rezepturbestandteile

» Geringer spezifischer Energieverbrauch durch kurze
Mischzeiten, optimiertes Mischwerk und effizienten Antrieb

Mischguthomogenitat (%)

0
0 15 30 45 60
Mischzeit (s)

Konstruktionsbedingt nur wenig VerschleiB Entwicklung der Mischguthomogenitét tber die Mischzeit bei Transportbeton

» Geringer Verschleil an Mischwerkzeugen und

Mischtrogauskleidung durch niedrige Drehzahlen und Effiziente Betonherstellung

kompakte Bauweise » Optimaler Aufschluss von Bindemitteln in kurzer Zeit
» Deutlich weniger VerschleiB als bei Teller- oder » Potenzial zur Einsparung von Bindemitteln
Planetenmischern » GleichmaBige und schnelle Verteilung von Zusatzstoffen und
» Optimierte Gestaltung aller verschleiBbelastenden Teile Zusatzmitteln im gesamten Mischgutvolumen

» Kleinchargen ab 10 % der Nennfullung moglich
» Zukunftssicherheit angesichts moderner Betonrezepturen
» Hybride Mischzyklen moglich (langsam — schnell — langsam)

Entwicklung der Mischguthomogenitat wahrend des
Mischprozesses

Die Grafiken zeigen in einer praxisnahen Simulation die Ent-
wicklung der Mischguthomogenitat wahrend des Mischprozes-
ses in einem BHS Doppelwellen-Chargenmischer.

O sec 6 sec 12 sec
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ANTRIEB

AUSGEREIFTE ANTRIEBSTECHNIK

Hohe Betriebssicherheit, Energieeffizienz und lange
Lebensdauer

Getriebe H

Die BHS-Schneckengetriebe bieten ein Hochstmal3 an
Betriebssicherheit und eine lange Lebensdauer — selbst bei
extremen Belastungen. Die Getriebe sind ohne starre Ver-
bindung zum Mischtrog auf die Mischwellen aufgesteckt.
Durch die gewahlte Materialpaarung kompensieren die BHS-
Schneckengetriebe die bei jeder Mischerbeschickung auf-
tretenden Lastwechsel.

Elektromotor H

Fur unsere Doppelwellen-Chargenmischer setzen wir aus-
schlieBlich hochwertige Motoren ein. Sie sind speziell auf die
anfallenden Lastzyklen ausgelegt.

Keilriemenantrieb

Die Kraftlibertragung erfolgt Uber Keilriemenantriebe. Durch
die Verlagerung an die AuBenseite des Antriebs ist eine gute
Zugénglichkeit fur Wartungsarbeiten gewéahrleistet.

Drehmomentabstiitzung B

Die einstellbare Drehmomentabstitzung dient zur Justierung
der Getriebe. Im Betrieb ermdglicht sie darlber hinaus eine
zwangsfreie Befestigung der Getriebe am Mischtrog, um unné-
tige Belastungen der Verzahnung zu vermeiden. Diese Beson-
derheit ist eine wesentliche Voraussetzung zur Erreichung einer
langen Lebensdauer der Getriebe.

Synchronkupplung H

Zur Synchronisierung der beiden Mischwellen wird zwischen den
Getrieben eine wartungsarme elastische Kupplung eingesetzt.

Turbokupplung (optional) B

Die hydrodynamische Turbokupplung vermeidet sowohl me-
chanische als auch elektrische Belastungsspitzen. Sie ist ins-
besondere bei kritischen Netzverhaltnissen zu empfehlen.

Wellendichtung I und Wellenlagerung H

Die Mischwellen werden mit Gleitringdichtungen zuverlassig
abgedichtet. Die Wellenlagerungen sind auf Lagerlaternen
fixiert und von den Wellenabdichtungen rdumlich getrennt.
Dadurch wird die Betriebssicherheit der Mischwellenlager
deutlich erhéht.




www.bhs-sonthofen.com
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MISCHWERK

WENDELMISCHWERK
Voraussetzung fir ein homogenes Mischprodukt

» Hochwertige Sechskantwelle mit hoher Torsions- und
Biegefestigkeit

» Stromlinienférmige Mischarme aus Spezial-Stahlguss

» Spiralférmige Anordnung der Mischarme als
Wendelmischwerk

» Einfach nachstellbare Mischschaufeln

MISCHWERKE

Passende Losungen flr jedes Mischgut

Universalmischwerk

mit 60° Armstellung flr die Herstellung von Transportbeton, Fer-
tigteilbeton, Sonderbetonen und vielen anderen Mischgutern.

Glattes Mischwerk

zur Reduzierung von Anhaftungen, selbst bei stark klebenden
Mischgttern, auf ein Minimum.

Grobkornmischwerk H

fur die Herstellung von Beton fur den Staudammbau, je nach
MischergroBe fur Zuschlage bis 180 mm einsetzbar.

Doppeltes Mischwerk H

fur die Herstellung von trockenen und feuchten Gemischen mit
hohem Feinanteil. Durch eine Verdoppelung der Mischarme
wird die Anzahl an Relativbewegungen im Mischgut deutlich
erhoht. Damit kdnnen kirzere Mischzeiten erreicht werden.




VERSCHLEISSAUSKLEIDUNG UND ENTLEERUNG

www.bhs-sonthofen.com

VERSCHLEISSAUSKLEIDUNG

Innovative Lésungen fiir hohe Standzeiten

Rautenkacheln H

Als Mischtrogauskleidung kdnnen rautenférmige Kacheln mit
einer Materialstarke von 19 mm in optimierter Chrom-Hart-
guss-Legierung eingesetzt werden. Die Standzeiten erhdhen
sich um bis zu 30 % gegenlber Kacheln in Rechteckaus-
fuhrung.

OPTILONG-Kacheln H

Bei hoheren VerschleiBbelastungen bieten wir Rautenkacheln
mit einer Materialstarke von 28 mm an. Unterschiedliche Werk-
stoffharten der einzelnen Kachelreihen gewahrleisten eine
gleichmaBige Abnutzung lGber samtliche Verschleiizonen. Die
Lebensdauer kann gegentiber den Rautenkacheln nahezu ver-
doppelt werden.

Stirnwandauskleidung

Als Stirnwandauskleidung steht eine Auskleidung aus Ver-
schleiBblech oder aus einer optimierten Chrom-Hartguss-
Legierung zur Auswahl.

MISCHERENTLEERUNG

Anforderungsgerechte Lésungen und Varianten

Ausstattungsmerkmale Entleerschieber

» Massive und robuste Gusskonstruktion

» Zentrale Anordnung zwischen den beiden Mischwellen

» Wirksame Abdichtung durch nachstellbare Schieberleisten

» Genaue Regulierung der Austragsmenge

» Zuverlassige Betatigung durch Pneumatik- oder
Hydraulikzylinder

Entleerschiebervarianten

» Drehschieber Bl in StandardgroBe fir die meisten
Anwendungsfalle

» Drehschieber in groBer Ausfihrung fir eine Beschleunigung
des Entleervorgangs

» Drehschieber B in geteilter Ausfiihrung fiir eine
wechselweise Entleerung auf zwei Abgabestellen

Entleerklappen H

Entleerklappen fUr eine rlckstandsfreie Entleerung — insbe-
sondere fur Anwendungen in der Zement-, Trockenmértel- und
Entsorgungsindustrie.
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OPTIONEN

SCHMIERSYSTEME

Fir eine optimale und sichere Schmierstoffversorgung

Zentralschmierung

Die Zentralschmierung versorgt wahrend des Mischbetriebs die
inneren Mischtrogabdichtungen kontinuierlich mit Fett. Eine
manuelle Schmierung der Dichtungen ist lediglich nach jeder
Mischerreinigung notwendig.

Impulsgesteuerte Zentralschmierung

Die impulsgesteuerte Zentralschmierung versorgt die inneren
Gleitringdichtungen mit Fett. Nach der Mischerreinigung oder
bei Bedarf kann die Schmierung der Dichtungen Uber die Steu-
ereinheit per Knopfdruck, mit stufenlos einstellbarer Laufzeit,
ausgeltst werden.

Vollautomatische Zentralschmierung

Uber eine SPS-Steuerung und mittels Progressivverteiler wer-
den die Schmierstellen der vier inneren Mischtrogabdichtun-
gen (optional auch die Ubrigen Schmierstellen des Mischers)
automatisch mit Fett versorgt. Fur eine Schmierung nach der
Mischerreinigung gentigt das Ausldsen der Fettpumpe Uber die
SPS-Steuerung.




Feuchte- und Temperaturmessung H

Fur eine Feuchte- oder Temperaturmessung des Mischguts
kdnnen unsere Doppelwellen-Chargenmischer mit Messson-
den aller namhaften Hersteller ausgeristet werden. Konstruk-
tionsbedingt sowie auch durch die intensive, dreidimensionale
Mischgutbewegung liefert der Doppelwellen-Chargenmischer
besonders zuverldssige Messergebnisse.

Probeentnahmen @

Unsere Doppelwellen-Chargenmischer kdnnen an der Stirn-
seite mit einer Vorrichtung zur Entnahme von Mischgutproben
ausgestattet werden. Diese Moglichkeit ist vor allem bei der
Herstellung von anspruchsvollen Betonrezepturen ein entschei-
dender Vorteil.

Elektroinstallation auf Klemmenkasten B

Samtliche elektrische Leitungen kénnen auf Wunsch montage-
freundlich auf einem Klemmenkasten zusammengefthrt wer-
den.

Wartungsbiihne und Wartungsstufe B

Fur eine leichte Zugénglichkeit bei Reinigungs- und Wartungs-
arbeiten kénnen unsere Doppelwellen-Chargenmischer mit
Wartungsstufen oder verfahrbaren Wartungsbiihnen geliefert
werden.

www.bhs-sonthofen.com
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MASCHINEN- UND ANLAGENZUBEHOR

Mischtrogabdeckung Hl

Die staubdichte Mischtrogabdeckung fir unseren Doppelwel-
len-Chargenmischer ist mit groBen, Uber Gasfedern zu 6ff-
nende Wartungsklappen ausgestattet. Darliber hinaus sind
umfangreiche Anschlussmoglichkeiten flr Beschickung, Ent-
staubung, Videolberwachung, Farb- und Faserzugabe mog-
lich. Eine zuverldssige Entstaubung kann Uber Airbags oder
Uber einen Aktivfilter erfolgen.

Wasserdosierung H

Je nach Anforderung kann eine Wasserzugabe durch Prall-
teller oder Wasserbrauserohrsysteme (drucklos oder mit Druck
beaufschlagt) erfolgen. Die Wasserdiisen des mit Druck be-
aufschlagten Wasserbrauserohrsystems sind fir Rein- und Re-
cyclingwasser ausgelegt. Fur die Herstellung von Warmbeton
bieten wir zuverlassige Dampfinjektionssysteme.

Hochdruckreinigung H

Unsere bewahrte Hochdruckreinigungsanlage mit dreidimensi-
onal rotierenden Dusenkdpfen zeichnet sich durch hervorragen-
de Reinigungsergebnisse und geringen Wasserverbrauch aus.
Fur eine Reinigung des Entleertrichters kann die Hochdruckrei-
nigungsanlage um ein zusatzliches Ringleitungssystem erweitert
werden. Bei Doppelmischanlagen wird zur wechselseitigen Reini-
gung beider Mischer lediglich ein Aggregat benétigt.

Beschickeraufzug B

Fur eine schnelle und saubere Beschickung des Mischers mit
Zuschlagstoffen bieten wir maBgeschneiderte, robuste Beschi-
ckeraufzige als Kippkibel- oder Bodenentleerversion an.

Entleertrichter B

Wir bieten fur die Mischgutabgabe in den Fahrmischer oder of-
fenen LKW bewdhrte Standardlésungen als auch individuel-

le Ldsungen an. Abbildung: Entleertrichter in Gummikorbversi-
on mit hydraulisch einschwenkbarem Tropfschutz, zusatzlichem
Trichter fUr Kipperverladung, Reinigungsringleitungssystem, Ge-
wichtstberwachung und Revisionsrahmen mit Teleskopstttzen.

Labormischer B

Fur lhr Betonlabor bieten wir unseren Doppelwellen-Chargen-
mischer in einer Version mit rund 60 | Festbetonaustrag pro
Charge an. Der komplette Mischer ist maBstabsgetreu verklei-
nert, um aussagefahige und mit den Produktionsmaschinen re-
produzierbare Testergebnisse zu erzielen.

Wiegetechnik

Speziell fir Umbauprojekte konstruieren und fertigen wir maB-
geschneiderte Lésungen.
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SPEZIALAUSFUHRUNGEN
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Combimix
Mit unserem patentierten Combimix-System wird aus dem BHS
Doppelwellen-Chargenmischer ein kontinuierlich arbeitender

Mischer mit bewahrter Doppelwellenmischtechnik und regelba-

rer Mischzeit. Dadurch sind Leistungssteigerungen bis zu 60 %
gegeniber Chargenmischverfahren moglich.

Vakuummischer B

Unsere Doppelwellen-Chargenmischer kénnen wir so ausstat-
ten, dass wahrend des Mischvorgangs ein Vakuum angelegt
werden kann. So kdnnen zum Beispiel besonders niedrige Luft-
porengehalte im Mischgut erzielt werden.
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TECHNISCHE DATEN

Leistungsangaben (Standardausfiihrungen)

Typ

DKX 0.50

DKX 0.75

DKX 1.00

DKX 1.25

DKX 1.67

DKX 2.00

DKX 2.25

DKX 2.50

DKX 2.75

DKX 3.00

DKX 3.33

DKX 3.50

DKX 4.00

DKX 4.50

DKX 5.00

DKX 6.00

DKX 7.00

DKX 8.00

DKX 9.00

Trocken- Festbeton- Maximale Festbetonleistung Standard- Maximale Kdrnung
fiillung A antrieb ¥
pro Charge Fahrmischer-Entleerung ? Offene Entleerung 2 Qualitatsheton | Staudammbeton ¥
0,75 m3 0,5 m3 73 Takte/h 37 m3/h 73 Takte/h 37 m3¥/h 15 kW 64 mm -
1,13 m3 0,75 m3 65 Takte/h 49 m¥/h 65 Takte/h 49 m¥/h 22 kW 64 mm -
1,5 m3 Ims 58 Takte/h 58 m¥/h 60 Takte/h 60 m¥h 37 kW 64 mm 80 mm
1,88 m3 1,25 m3 53 Takte/h 66 m¥/h 53 Takte/h 66 m¥/h 45 kW 64 mm 125 mm
2,51 m3 1,67 m3 48 Takte/h 80 m¥/h 49 Takte/h 82 m¥h 55 kW 64 mm 125 mm
3md 2md 49 Takte/h 98 m3/h 53 Takte/h 106 m3/h 65 kW 64 mm 150 mm
3,38 m3 2,25 m3 46 Takte/h 104 m3/h 50 Takte/h 113 m3/h 65 kW 64 mm 150 mm
3,75m3 2,5md 48 Takte/h 120 m3/h 56 Takte/h 140 m3/h 75 kW 64 mm 150 mm
413 m3 2,75m3 46 Takte/h 127 m3/h 55 Takte/h 151 m3/h 2 x 45 kW 64 mm 150 mm
45m3 Imd 44 Takte/h 132 m3/h 53 Takte/h 159 m3/h 2 %55 kW 64 mm 150 mm
5m3 3,33 m3 41 Takte/h 137 m3/h 50 Takte/h 167 m3/h 2 x 65 kW 64 mm 150 mm
5,25 m? 3,5m? 42 Takte/h 147 m3/h 52 Takte/h 182 m3/h 2 %55 kW 64 mm 160 mm
6 m3 4m3 39 Takte/h 156 m3/h 49 Takte/h 196 m3/h 2 x 65 kW 64 mm 160 mm
6,75 m3 4,5m3 37 Takte/h 167 m3/h 51 Takte/h 230 m3/h 2x 75 kW 64 mm 160 mm
7,5 m? 5m3 35 Takte/h 175 m3/h 50 Takte/h 250 m3/h 2x 90 kW 64 mm 160 mm
9m3 6 m3 31 Takte/h 186 m¥/h 48 Takte/h 288 m3/h 2x 110 kW 64 mm 160 mm
10,5 m? 7md 28 Takte/h 196 m3/h 44 Takte/h 308 m3/h 4x75kW 64 mm 160 mm
12 m? 8md 26 Takte/h 208 m3/h 43 Takte/h 344 m¥/h 4x90 kW 64 mm 160 mm
13,5 m3 9 md 24 Takte/h 216 m¥h 43 Takte/h 387 m3/h 4x 110 kW 64 mm 180 mm

D Bei 30 Sekunden Mischzeit und Fahrmischer-Einzugsleistung von 0,12 m3/s und VerdichtungsmaB 1,15.
2 Bei 30 Sekunden Mischzeit und VerdichtungsmaR 1,45.
3 Alternative Antriebsleistungen fur andere Aufgabenstellungen auf Anfrage.

4

5 Gewichtsangabe fur Standardausfiihrung ohne Zubehor.

6 2.350 mm bei DKX 3.00 in ISO-Ausfuhrung.

)
) Bei Typen DKX 1.00 bis DKX 4.50 mit Grobkornmischwerk.
)
)

Leistungsangaben flir andere Mischguter auf Anfrage.

Alle genannten Daten entsprechen der Standardausfihrung.
Technische Daten fur kundenspezifische Ausfiihrungen kdnnen von den angegebenen Daten abweichen.
Alle technischen Daten unterliegen der Entwicklung.
Jederzeitige Anderungen vorbehalten.




Abmessungen und Gewichte (Standardausfiihrungen)

www.bhs-sonthofen.com

A B C D E F Gewicht ¥
2.310 mm 1.275 mm 1.655 mm 1.550 mm 1.470 mm 1.000 mm 3.100 kg
2.540 mm 1.500 mm 1.880 mm 1.550 mm 1.470 mm 1.000 mm 3.600 kg
2.400 mm 1.230 mm 1.570 mm 2.040 mm 1.830 mm 1.200 mm 4.040 kg
2.590 mm 1.500 mm 1.840 mm 2.040 mm 1.885 mm 1.200 mm 5.200 kg
2.920 mm 1.765 mm 2.105 mm 2.040 mm 1.940 mm 1.200 mm 5.700 kg
2.590 mm 1.480 mm 1.900 mm 2.470 mm 2.040 mm 1.400 mm 7.500 kg
2.850 mm 1.740 mm 2.160 mm 2.470 mm 2.040 mm 1.400 mm 8.100 kg
3.100 mm 1.990 mm 2.410 mm 2.470 mm 2.070 mm 1.400 mm 9.000 kg
3.150 mm 1.990 mm 2.410 mm 2.470 mm 2.080 mm 1.400 mm 9.600 kg
3.410 mm 2.250 mm 2.670 mm 2470 mm ® 2.080 mm 1.400 mm 10.200 kg
3.410 mm 2.250 mm 2.670 mm 2.470 mm 2.110 mm 1.400 mm 10.400 kg
3.250 mm 1.995 mm 2.400 mm 2.855 mm 2.320 mm 1.650 mm 13.400 kg
3.500 mm 2.255 mm 2.660 mm 2.855 mm 2.320 mm 1.650 mm 14.000 kg
4.270 mm 2.510 mm 2.915 mm 2.855 mm 2.400 mm 1.650 mm 14.700 kg
4.260 mm 2.410 mm 2.870 mm 3.180 mm 2.760 mm 1.950 mm 22.000 kg
4.790 mm 2.940 mm 3.400 mm 3.180 mm 2.800 mm 1.950 mm 24.000 kg
5.290 mm 3.475 mm 3.935 mm 3.180 mm 2.590 mm 1.950 mm 29.000 kg
5.440 mm 3.475 mm 3.935 mm 3.180 mm 2.800 mm 1.950 mm 34.000 kg
5.980 mm 4.010 mm 4.470 mm 3.180 mm 2.800 mm 1.950 mm 37.000 kg

A (DKX7.00 - DKX 9.00)
A (DKX 0,50 - DKX 6.00)
B
o TR 1= g
/" /" | -
£ G Y EEERE R NN
B / XE/ ﬁ N i
7 T N\ [] N
c D o

Type DKX 0.50 - DKX 9.00

Type DKX 0.50 - DKX 2.50

Type DKX 2.75 - DKX 9.00
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